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B620
Die B620-Baureihe ist das zuletzt entwickelte Produkt 

von BIGLIA in dem Bereich von hochwertigen 

Universal-Drehzentren zur Futter- und 

Stangenbearbeitung. Als Modular-Konzept deckt 

sie das breite Spektrum vom Universaldrehen bis zur 

Komplettbearbeitung komplexer Teile ab. 

Erhältlich ist die B620 in fünf Versionen mit einem 

Stangen-Durchlass von 51, 70 und 80 mm.

TECHNISCHE DATEN B620 ASA5/ASA6/ASA8

Max. Drehdurch. bei Stangenbearb. mm 51/70/80

Max. Drehdurch. bei Futterbearb. mm 250/360/360

Max. Drehlänge mm 620/620/620

Verfahrweg der Y-Achse mm 90/90/90

Stufenlose Drehzahl-Hauptspindel U/min 5000/4500/3200

      Spannfutterdurchmesser mm 165-210/210-250/210-250

      Motorleistung (50%) kW 17-25/30-40/15-22

Stufenlose Drehzahl-Gegenspindel U/min 5000

      Spannfutter Gegenspindel mm 140-165

      Motorleistung (50%) kW 17-25

Anzahl der Werkzeugstationen 15

Drehzahlbereich angetr. Werkzeuge U/min 6000

Motorleistung angetr. Werkzeuge kW 11-13

Maschinengew. mit Späneförd. kg 6500/6650/6700

Maschinenabmessungen cm 455,1x206,5x204,2h

MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B620
B620M

B620SM

B620Y

B620YS

Grundmaschine, mit Reitstock
mit angetriebenen Werkzeugen  
und C-Achse
mit angetriebenen Werkzeugen, 
C-Achse und Gegenspindel
mit Y-Achse, angetriebenen  
Werkzeugen und C-Achse
Alle Vorzüge der Y-Achse und  
der Gegenspindel

CNC DREHZENTREN
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B750
CNC DREHZENTREN

Die B750-Baureihe entspricht der bewährten Bauweise von 

multifunktionalen Drehzentren. 

Das Kernstück dieser Maschinenbaureihe sind:

•  das massive schwere Maschinenbett aus Mehaniteguss  

mit großzügig dimensionierten, prismatischen Führungen  

in allen Achsen;

•  der stabile und schnelle Biglia Servo-Revolver.  

Durch den integrierten Antriebsmotor (17 kW) erfolgt die 

Kraftübertragung  direkt auf das angetriebene Werkzeug;

•  die leistungsfähigen Antriebsmotoren (22 bis 38 kW)  

mit einem  Drehmoment von 286 bis 1014 Nm.

TECHNISCHE DATEN B750

Max. Drehdurch. bei Stangenbearb. mm 70/80/93-100

Max. Drehdurch. bei Futterbearb. mm 350/450/552

Max. Drehlänge mm 765

Verfahrweg der Y-Achse mm 140

Stufenlose Drehzahl-Hauptspindel U/min 4500/3200/3000

      Spannfutterdurchmesser mm 250/315/400

      Motorleistung (50%) kW 40/22/38

Stufenlose Drehzahl-Gegenspindel U/min 5000/4500

      Spannfutter Gegenspindel mm 140/165/210/250

      Motorleistung (50%) kW 25/40

Anzahl der Werkzeugstationen 12/16 (12/16 alle angetrieb.)

Drehzahlbereich angetr. Werkzeuge U/min 6000

Motorleistung angetr. Werkzeuge kW 17,5

Maschinengew. mit Späneförd. kg 7600

Maschinenabmessungen cm 507x203x222h

MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B750
B750M

B750SM

B750Y
B750YS

Grundmaschine, mit Reitstock
mit angetriebenen Werkzeugen
und C-Achse
mit angetriebenen Werkzeugen, 
C-Achse und Gegenspindel
mit Y-Achse, angetriebenen 
Werkzeugen und C-Achse
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B1250
CNC DREHZENTREN

TECHNISCHE DATEN B1250

Max. Drehdurch. Stangenbearb. mm 100/80/93-100

Max. Drehdurchmesser mm 552/450/552

Max. Drehlänge mm 1195

Verfahrweg der Y-Achse mm 140

Stufenlose Drehzahl-Hauptspindel U/min 2800/3200/3000

      Spannfutterdurchmesser mm 250/315/400

      Motorleistung (50%) kW 30/22/38

Stufenlose Drehzahl-Gegenspindel U/min 4500

      Spannfutter Gegenspindel mm 210/250

      Motorleistung (50%) kW 40

Anzahl Werkzeugstationen 12/16 (12/16 alle angetrieb.)

Drehzahlbereich angetr. Werkzeuge U/min 6000

Motorleistung angetr. Werkzeuge kW 17,5

Pinoleaufnahme CM4/CM5

Gewicht mit Späneförderer kg 8400

Abmessungen cm 543x219x233h

MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B1250
B1250M

B1250SM

B1250Y

B1250YS

Grundmaschine mit Reitstock
mit angetriebenen Werkzeugen  
und C-Achse
 mit angetriebenen Werkzeugen, 
C-Achse und Gegenspindel
Die Y-Achse (+80/-60) ermöglicht 
die Fertigung komplexer Teile mit 
Dreh- und Fräsbearbeitungen 
Alle Vorzüge der Y-Achse und 
der Gegenspindel

Beide Modelle B1250, B750 bieten eine stabile 

Bettstruktur aus Gußeisen an und  sind mit dem 

neuen Revolver mit integriertem Antriebsmotor 

ausgestattet. Besonders für die Bearbeitung von 

Wellen und Flanschen eignet sich die B1250 

mit großem Spindeldurchlass, mit einem 

Verfahrweg der Z-Achse von 1310 mm und einem 

stabilen geschleppten Reitstock mit hydraulischer 

Pinole (115 mm im Durchmesser). 

Eine mitlaufende Lünette kann eingesetzt werden.
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B438
STANGENDREHBEARBEITUNG

Kleine, kompakte und stabile 2-Revolvermaschine für die Komplettbearbeitung 

kleiner und komplexer Bauteile. Die kompakte Bauweise der B438Y2 bedarft 

gerade mal 4,2 m² Aufstellfläche. Die stabile Bettstruktur aus Gußeisen 

in Verbindung mit den großzügig dimensionierten Bauelementen, wie die 

Bauweise, die Linearführungen, die Revolver und die Spindeln sowie die 

leistungsstarken Spindelmotoren (11 kW) und die angetriebenen Werkzeuge  

(max 4,6 kW), bieten folgende Vorteile:

- Bearbeitung aller Materialien, sogar zäher Legierungen

- Reduzierung der Bearbeitungszeiten und längere Lebensdauer der Werkzeuge

- optimaler Spänefluss

-  großer, zugänglicher Arbeitsraum für das einfache Einrichten  

der Maschine.

TECHNISCHE DATEN B438 Y2

Max. Drehdurch. Stangenbearb mm 38

Max. Drehlänge mm 100

Verfahrweg der Y-Achse mm 50 (-25/+25)

Stufenlose Drehzahl-Hauptsp. U/min 20-7000

      Motorleistung (50%) kW 11 (7,5)

Stufenlose Drehzahl-Gegensp. U/min 20-7000

      Motorleistung (50%) kW 11 (7,5)

Anzahl der Revolver 2

Anzahl der Werkzeugstationen 12x2

Anzahl der angetr. Werkzeugstat. 12x2

      Drehzahlbereich U/min 6000

      Leistung (50%) kW 4,6

CNC-Steuerung MITSUBISHI M730

Gewicht mit Späneförderer kg 4700

Maschinenabmessungen cm 368x151x199h

MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B438Y2 2 Revolver, 2 Spindeln, 
24 angetriebene Werkzeuge, 
2 C-Achsen, 2 Y-Achsen am 
Oberrevolver und Unterrevolver
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B446 B465 T2  
STANGENDREHBEARBEITUNG

Mit den vierachsigen Bearbeitungszentren, die mit zwei Spindeln 

und zwei Revolvern ausgerüstet sind, können der 1. und 2. 

Bearbeitungsvorgang simultan und automatisch durchgeführt 

werden. Die Anordnung der Spindel und 

Revolver, die auch mit angetriebenen 

Werkzeugen und mit der Y-Achse 

versehen werden könnten, ermöglicht die 

Bearbeitungszeit zu verkürzen, um das 

Fertigteil immer zu erhalten. 

Die QUATTRO T2 Drehzentrenreihe 

ist in 4 Ausbaustufen mit Stangendurchlass 

51 mm (B446) und 70 mm (B465) 

verfügbar.

MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B446 - B465 S2M

B446 - B465 Y

B446 - B465 Y2

2 Revolver, 2 Spindeln, 
24 angetriebene Werkzeuge 
und 2 C-Achsen
2 Revolver, 2 Spindeln, 
24 angetrie-bene Werkzeuge, 
2 C-Achsen und Y-Achse am 
Oberrevolver
2 Revolver, 2 Spindeln, 
24 angetrie-bene Werkzeuge, 
2 C-Achsen, 2 Y-Achsen am 
Oberrevolver und Unterrevolver

TECHNISCHE DATEN B446 T2 B465 T2

Max. Drehdurch. Stangenbearb. mm 51 70

Max. Drehdurch. Futterbearb. mm 200 200

Max. Drehlänge mm 350 350

Verfahrweg der Y-Achse mm 90 90

Stufenlose Drehzahl-Hauptsp. U/min 5000 4000

      Spannfutterdurchmesser mm 165-210 165-210

      Motorleistung (50%) kW 15 26

Stufenlose Drehzahl-Gegensp. U/min 5000 5000

      Spannfutter Gegenspindel mm 165 165

      Motorleistung (50%) kW 11 11

Anzahl der Werkzeugstationen nr 24 (alle angetr.) 24 (alle angetr.)

Drehzahlbereich angetr. Werkzeuge U/min 4000 4000

Motorleistung angetr. Werkzeuge kW 3,7 3,7

Gewicht mit Späneförderer kg 7900 8100

Maschinenabmessungen cm 453x211x220h
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B446 B465 T3  
STANGENDREHBEARBEITUNG

Die 446/B465T3 Baureihe, mit 3 Revolvern und 13 Achsen, ist die Spitzenklasse 

der Fa. Biglia auf dem Sektor der Doppelspindligen CNC-Drehzentren.

Die 3 Revolver mit ihren 36 angetriebenen Werkzeugstationen, die bis zu 50 

Werkzeuge aufnehmen können, reduzieren die Bearbeitungszeiten um ein 

vielfaches. Ferner ermöglichen die 3 Y-Achsen und 2 C-Achsen eine hoch 

flexible und prozessichere Bearbeitung komplexer Werkstücke. 

Die QUATTRO T3 Baureihe ist mit Stangendurchlass 

51 mm (B446) und 70 mm (B465) erhältlich.

MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B446-465 Y2

B446-465 Y3

- 2 Spindeln, 2 “C”-Achsen
-  3 Revolver mit angetriebenen 

Werkzeugen 
- 2 Y-Achsen
- 2 Spindeln, 2 “C”-Achsen 
-  3 Revolver mit angetriebenen 

Werkzeugen
- 2 Y-Achsen

TECHNISCHE DATEN B446 T3 B465 T3

Stangendurchlass mm 51 70

Max Drehlänge mm 230 230

Verfahrweg der Y-Achse mm 90 90

Gegenspindel Drehzahl U/min 5000 4000

       Motorleistung (50%) kW 15 26

Gegenspindel Drehzahl U/min 5000 5000

      Motorleistung (50%) kW 11 11

Werkzeugstationen Anzahl 12x3 12x3

Angetriebene Werkzeugstat. Anzahl 12x3 12x3

Stufenlose Drehzahl U/min 4000 4000

      Motorleistung (50%) kW 3,7 3,7

Maschinengewicht kg 8200 8400

Maschinenaußenmaße cm 453x211x220h
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OFFICINE E. BIGLIA & C. SpA
I-14045 INCISA SCAPACCINO (AT)
Tel.: +39 0141 7831 • Fax: +39 0141 783327
www.bigliaspa.it
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