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B - 620

CENTRI DI TAORNITURA CNOC

Il B620 costituisce lo stato dell’arte dei centri di tornitura

universali per la lavorazione da barra e da ripresa.

La costruzione modulare e le soluzioni tecnologiche
disponibili consentono un ampio ventaglio di possibilita
produttive: dalla tornitura universale alla lavorazione
completa di pezzi complessi grazie alla contropunta
automatica CN, il contromandrino, gli utensili
motorizzati, I'asse C e I'asse Y.
11 B620 é disponibile in sei
versioni con passaggio barra
51,70 e 80mm.

VERSIONI DISPONIBILI
B620 Tornio base con contropunta
B620M Utensili motorizzati ed asse “C*
B620S Tornio base con controtesta
B620SM Utensili motorizzati, asse “C"

e contromandrino
B620Y Asse Y, utensili motorizzati

ed asse “C”
B620YS Tutti i vantaggi dell’asse Y

e del contromandrino

CARATTERISTICHE TECNICHE B620 ASA5/ASAG/ASA8
Max. diametro da barra mm 51/70/80
Max. diametro da ripresa mm 250/360/360
Max. lunghezza lavorabile mm 620/620/620
Corsa asse Y mm 90/90/90
Mandrino princ.: Vel. rotaz. giri/min 5000/4500/3200

Autocentrante diametro mm 165-210/210-250/210-250

Potenza motore (50%) kw 17-25/30-40/15-22
Contromandrino: Vel. rotaz. giri/min 5000

Autocentrante diametro mm 140-165

Potenza motore (50%) kw 17-25
Numero posizioni torretta 15
Velocita utensili motorizzati giri/min 6000
Potenza utensili motorizzati kw 11-13
Peso con evacuatore trucioli kg 6500/6650/6700

Dimensioni o 455,1x206,5x204,2h







B 750

CENTRI DI TORNITURA CNC

La serie B750 costituisce lo “stato dell'arte” dei centri

di tornitura polifunzionali. Il cuore di questa serie di torni &
rappresentato dalla torretta con motore integrato e
trasmissione diretta agli utensili motorizzati.

e Maggiore precisione ottenuta mediante la struttura termo
simmetrica e la stabilizzazione delle fonti di calore (mandrini,
torretta e olio idraulico).

e Maggiore produttivita grazie al massiccio basamento in ghisa
con guide prismatiche su tutti gli assi caratterizzato da elevata
stabilita e assorbimento ottimale delle vibrazioni, alla robusta
torretta BIGLIA con ridotti tempi di indexaggio (0,3 sec.)
e alla notevole capacita di asportazione in tornitura

e fresatura dei nuovi motori potenziati.

VERSIONI DISPONIBILI
B750 Tornio base con contropunta
B750M Utensili motorizzati ed asse “C"
B7505SM Utensili motorizzati, asse “C"

e contromandrino
B750Y Asse Y, utensili motorizzati

ed asse "C”
B750YS Tutti i vantaggi dell’asse Y

e del contromandrino

CARATTERISTICHE TECNICHE B750
Max. diametro da barra mm 70/80/93-100
Max. diametro da ripresa mm 350/450/552
Max. lunghezza lavorabile mm 765
Corsa asse Y mm 140
Mandrino princ.: Vel. rotaz. giri/min 4500/3200/3000

Autocentrante diametro mm 250/315/400

Potenza motore (50%) kw 40/22/38
Contromandrino: Vel. rotaz. giri/min 4500

Autocentrante diametro mm 210/250

Potenza motore (50%) kw 40
Numero posizioni torretta 12/16 (12/16 mot.)
Velocita utensili motorizzati giri/min 6000/(10000)
Potenza utensili motorizzati kw 17,5
Peso con evacuatore trucioli kg 7600

Dimensioni cm 507x203x222h
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CENTRI DI TAORNITURA CNC

=

[l modello B1250 ha in comune con il B750 la

torretta con motore integrato;

pensato per la lavorazione ad elevata asportazione
di flange ed alberi, & caratterizzato da 1310 mm di
corsa longitudinale, grandi passaggi barra, da una
robusta contropunta programmabile con cannotto
idraulico diametro 115 mm e dalla possibilita di

montare la lunetta a seguire.



VERSIONI DISPONIBILI

B1250 Tornio base con contropunta
B1250M Utensili motorizzati ed asse “C*
B1250SM Utensili motorizzati, asse “C"

e contromandrino

B1250Y L'asse Y (+80/-60) permette la

lavorazione di pezzi complessi con
operazioni di fresatura e tornitura

B1250YS Tutti i vantaggi dell’asse Y e del

contromandrino

CARATTERISTICHE TECNICHE B1250
Max. diametro da barra mm 80/93-100
Max. diametro da ripresa mm 450/552
Max. lunghezza lavorabile mm 1195
Corsa asse Y mm 140
Mandrino princ.: Vel. rotaz. giri/min 3200/3000

Autocentrante diametro mm 315/400

Potenza motore (50%) kw 22/38
Contromandrino: Vel. rotaz. giri/min 4500

Autocentrante diametro mm 210/250

Potenza motore (50%) kw 40
Numero posizioni torretta 12/16 (12/16 mot.)
Velocita utensili motorizzati giri/min 6000/(10000)
Potenza utensili motorizzati kw 17,5
Cono contropunta CM4/CM5
Peso con evacuatore trucioli kg 8400
Dimensioni cm 543x219x233h
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TORNITURA DA BARRA

o

Centro di tornitura multi torretta veloce, rigido e compatto concepito per

rispondere alle specifiche esigenze del settore della torneria automatica da
barra: la lavorazione completa in un unico attrezzaggio di pezzi complessi di
piccole dimensioni. Il BMX 45 Y2 e caratterizzato da una struttura compatta per
un ottimale sfruttamento degli spazi in officina. La riuscita combinazione tra il
massiccio basamento in ghisa inclinato a 45°, il generoso dimensionamento dei
principali elementi meccanici, la potenza dei motori mandrino e degli utensili
motorizzati consentono di ottenere i seguenti vantaggi:

- lavorazioni ottimali e precise di tutti i materiali, anche quelli piu’ tenaci

- riduzione dei tempi ciclo e maggiore durata degli utensili
- ideale evacuazione del truciolo

- ergonomia ed accessibilita per facilitare I'attrezzamento

VERSIONI DISPONIBILI

BMX 45Y2 2 torrette con utensili motorizzati,
2 mandrini, 2 assi “C", 2 assi “Y"
su torretta superiore e inferiore

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BMX 45Y2
Max diametro da barra mm 45
Max lunghezza lavorabile mm 180
Corsa asse Y mm 60 (-30/+30)
Mandrino princ.: Vel. rotaz. giri/min 10-6000

Potenza motore (50%) kw 11(7,5
Contromandrino: Vel. rotaz. giri/min 10-6000

Potenza motore (50%) kw 11(7,5)
Torrette 2
Numero posizioni torrette 12x2
Utensili motoriz.: N.ro stazioni 12x2

Velocita max rotaz. giri/min 6000

Potenza (50%) kw 4,6
Controllo numerico MITSUBISHI M830VS
Peso con evacuatore trucioli kg 6000

Dimensioni cn 432x185x219h
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. - 446 465 T2

TORNITURA DA BARRA

Centri di tornitura e fresatura bimandrino con due torrette per la

lavorazione simultanea di entrambi i lati del pezzo.
Le torrette possono anche lavorare contemporaneamente
sul mandrino principale per ottenere una
ripartizione ottimale dei tempi di lavorazione.
L'efficiente disposizione dei mandrini e delle
torrette, anche con gli utensili motorizzati

e asse Y, consente di ridurre i tempi di
lavorazione e ottenere sempre il pezzo finito. |
La linea QUATTRO T2 & disponibile ’
con due passaggi barra:

51 mm (B446) e 70 mm (B465)

VERSIONI DISPONIBILI

B446 - B465 S2M | 2 torrette con utensili motorizzati,
2 mandrini, 2 assi “C"

B446 - B465 Y 2 torrette con utensili motorizzati,
2 mandrini, 2 assi “C",

asse Y su torretta superiore

B446 - B465 Y2 2 torrette con utensili motorizzati,
2 mandrini, 2 assi “C", 2 assi Y
su torretta superiore e inferiore

CARATTERISTICHE TECNICHE B446 T2 B465 T2
Max. diametro da barra mm 51 70
Max. diametro da ripresa mm 200 200
Max. lunghezza lavorabile mm 350 350
Corsa asse Y mm 90 90
Mandrino princ.: Vel. rotaz. giri/min 5000 4000
Autocentrante diametro mm 165-210 165-210
Potenza motore (50%) kw 15 16
Contromandrino: Vel. rotaz. giri/min 5000 5000
Autocentrante diametro mm 165 165
Potenza motore (50%) kw n "
Torrette posizioni nr 12x2(mot.)  12x2 (mot.)

Velocita utensili motorizzati giri/min 4000 4000

Potenza utensili motorizzati kw 3,7 3,7

Peso con evacuatore trucioli kg 7900 8100
Dimensione m 453x211x220h




TORNITURA DA BARRA

446 465 T3 .

La linea 446/465T3 con tre torrette e 13 assi & |'ultima realizzazione

della BIGLIA nel comparto dei centri di tornitura bimandrino da barra ad alte
prestazioni. Con le tre torrette essa puo effettuare la lavorazione simultanea
con tre utensili contemporaneamente consentendo una drastica riduzione dei
tempi ciclo. Inoltre la presenza di 36 stazioni motorizzate, 3 assi Y, 2 assi C e la
possibilita di montare fino a 50 utensili permettono la lavorazione completa di
pezzi complessi nella massima flessibilita operativa.

La linea QUATTRO T3 & disponibile con due @
passaggi barra: 51 mm (B446) e 70 mm (B465). 4

VERSIONI DISPONIBILI
B446-465 Y2 - 2 mandrini con asse C
- 3 torrette motorizzate
-2assiY
B446-465 Y3 - 2 mandrini con asse C
- 3 torrette motorizzate
-2assiY
CARATTERISTICHE TECNICHE B446 T3 B465 T3
Max. diametro da barra mm 51 70
Max. diametro da ripresa mm 200 200
Max. lunghezza lavorabile mm 350 350
Corsa asse Y mm 90 90
Mandrino princ.: Vel. rotaz. giri/min 5000 4000
Autocentrante diametro mm 165-210 165-210
Potenza motore (50%) kw 15 16
Contromandrino: Vel. rotaz. giri/min 5000 5000
Autocentrante diametro mm 165 165
Potenza motore (50%) kw n 1"
Torrette posizioni nr 12x3(mot.)  12x3 (mot.)
Velocita utensili motorizzati giri/min 4000 4000
Potenza utensili motorizzati kw 3,7 3,7
Peso con evacuatore trucioli kg 8200 8400

Dimensione m 453x211x220h










