











Commande Numérique.

USB, carte mémoire Facilité, rapidité et sécurité de programmation

CNC Mitsubishi M700:

- Avec écran 10.4" a cristaux liquides
- Clavier alphanumérique complet

- CPU RISC 64 bit

- Panneau opérationnel Biglia avec

touches protégeées par membrane SSS Control (Function d’optimisation des trajectoires et du controle

de protection de la vitesse), Nano Interpolation (Contréle intégral au nanométre
- Transmission de données: USB, du calculateur jusqu’aux asservissements) et le Contréle OMR

prise ethernet, carte mémoire et (Contréle grande vitesse et haute précision des asservissements par

prise-interface RS232 anticipation des déformations mécaniques) pour des usinages haut

de gamme et un juste équilibre entre précision et vitesse.
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CAPACITE D'USINAGE
Diam. maxi d'usinage de barre mm 36
Diam. maxi d'usinage en mandrin mm 100
Longueur maxi usinable mm 100
Diamétre maxi en rotation mm 140
BROCHE PRINCIPALE - CONTRE-BROCHE
Gamme de rotation maxi trs/min 7000
Nez de broche (raccordement a bride) mm 115
Alésage de broche mm 46
Passage utile mm 37,5
Diameétre intérieur de roulements mm 75
Diameétre mandrin mm 110
Puissance moteur maxi kw 11
Couple maxi Nm 62
Axe C: valeur min. programmable ° 0,001°
Axe X3: course désaxée - avance rapide mm-m/min 170-15
Axe Z3: course contre-broche - avance rapide mm-m/min 340 - 30
TOURELLE SUPERIEURE (1) - TOURELLE INFERIEURE (2)
Nombre de postes N° 12
Temps d'indexage (pour 1 poste) sec 0,15
Outils motorisés: nombre de positions N° 12
Gamme de rotation maxi trs/min 6000
Puissance moteur kW 2,2/4,6
Couple maxi Nm 22
X1-X2: course - avance rapide mm-m/min 85 - 15
Z1-Z2: course - avance rapide mm-m/min 300 - 30
Y1-Y2: course - avance rapide mm-m/min 50 [-25/+25] - 15
SYSTEME D'ARROSAGE
Capacité du bac | 200
Pression avec la pompe standard bar 7
DIMENSIONS - POIDS
Machine avec convoyeur de copeaux mm 3687 x 1515 x 1992 h
Hauteur broche par rapport au sol mm 1015

Poids machine avec convoyeur de copeaux kg 4700



PROGRAMME DE PRODUCTION

ENCOMBREMENT DE LA MACHINE
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THE TURNING TECH
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