




CNC Steuerung Siemens

PROGRAM GUIDE: 
INTUITIVES PROGRAMMIEREN 
DANK DER ANIMIERTEN 
ELEMENTE® UND INTEGRIERTEN 
HILFSFUNKTIONEN

CNC Siemens 840D sl:
- Sinumerik OPERATE
- LCD Farbbildschirm 15” 
- Alphanumerische Volltastatur 
-  Panel MCP 483C IE mit 

mechanischen Tasten
-  Datenübertragung: 

Ethernet-Schnittstelle, 3 USB.
ENERGY SAVING 
UND WERKZEUG-
BRUCHÜBERWACHUNG

Programmieren war noch nie so leicht, 
wie mit SHOPTURN
Die intuitive Bedieneroberfl äche und die Anwenderfreundlichen Schnitt-
stelle mit Konturrechner und 3D Simulation ermöglicht eine schnelle und 
einfache Programmierung von leichten bis komplexen Werkstücken. 
Dadurch werden sowohl die Programmierzeiten als auch die Bearbei-
tungszeiten stark reduziert.



14 - 15

10
0

20
0

30
0

40
0

50
0

10
00

20
00

30
00

40
00

50
00

10
00
010 20 30 40 50

0.1

0.2
0.3
0.4
0.5

1

2
3
4
5

10

20
30
40
50

100

1

2
3
4
5

10

20
30
40
50

100

200
300
400
500

1000

kW Nm

223 Nm S3 (50%)

40
00

189 Nm S1

26 kW S3 (50%)

22 kW S1

62 Nm

52 Nm

11
10

10
0

20
0

30
0

40
0

50
0

10
00

20
00

30
00

40
00

50
00

10
00
010 20 30 40 50

0.1

0.2
0.3
0.4
0.5

1

2
3
4
5

10

20
30
40
50

100

1

2
3
4
5

10

20
30
40
50

100

200
300
400
500

1000

kW Nm

108 Nm S3 (50%)

50
00

79 Nm S1

15 kW S3 (50%)

11 kW S1

13
27

B446 T2 B465 T2
ARBEITSBEREICH

Max. Drehdurchmesser bei Stangenbearbeitung mm 51 70

Max. Drehdurchmesser bei Futterbearbeitung mm 200 200

Max. Drehlänge mm 350 350

Max. Umlaufdurchmesser mm 220 220

HAUPTSPINDEL

Stufenlose Drehzahl U/min 5000 4000

Spindelnase ASA 5" 6"

Spindelbohrung mm 59,5 78

Innendurchmesser der Kugellager mm 90 110

Spannfutterdurchmesser mm 165/210 165/210

Motorleistung kW 15 (Diagramm 2) 26 (Diagramm 1)

C-Achse: kleinster programmierbarer Wert ° 0,001° 0,001°

GEGENSPINDEL

Stufenlose Drehzahl U/min 5000 5000

Spindelnase ASA 5" 5"

Spindelbohrung mm 55 55

Innendurchmesser Zugrohr mm 45 45

Innendurchmesser der Kugellager mm 90 90

Spannfutterdurchmesser mm 165 165

Motorleistung: Siehe Diagramm 3 kW 11 11

C-Achse: kleinster programmierbarer Wert ° 0.001° 0,001°

Absenkung der Gegenspindel                                                                  mm-m 115 115

B-Achse: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 655 - 30 655 - 30

OBERREVOLVER 1 - UNTERREVOLVER 2

Anzahl der Werkzeugstationen N° 12 12

Schaltzeit (1 Station) sec 0,15 0,15

Anzahl der angetriebenen Werkzeuge N° 12 12

Stufenlose Drehzahl U/min 4000 4000

Motorleistung: Siehe Diagramm 4 kW 3,7 3,7

X1-X2-Achsen: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 170 - 18 170 - 18

Z1-Z2-Achsen: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 630-540 - 30 630-540 - 30

Y1-Y2-Achsen: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 90 [-40/+50] - 9 90 [-40/+50] - 9

KÜHLMITTELANLAGE

Fassungsvermögen l 450 450

Gesamtleistung der 3 Pumpen kW 3,7 3,7

ABMESSUNGEN - GEWICHT

Außenmaße mit Späneförderer mm 4550 x 2110 x 2210 h

Höhe Spindelmitte mm 1115 1115

Maschinengewicht mit Späneförderer kg 7900 8100

( ) Option

B446-465 T2  
T E C H N I S C H E  D A T E N

U/min U/min

Diagramm 1 Diagramm 2
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B446 T3 B465 T3
ARBEITSBEREICH

Max. Drehdurchmesser bei Stangenbearbeitung mm 51 70

Max. Drehdurchmesser bei Futterbearbeitung mm 200 200

Max. Drehlänge mm 230 230

Max. Umlaufdurchmesser mm 220 220

HAUPTSPINDEL

Stufenlose Drehzahl U/min 5000 4000

Spindelnase ASA 5" 6"

Spindelbohrung mm 59,5 78

Innendurchmesser der Kugellager mm 90 110

Spannfutterdurchmesser mm 165/210 165/210

Motorleistung kW 15 (diagramma 2) 26 (diagramma 1)

C-Achse: kleinster programmierbarer Wert ° 0,001° 0,001°

GEGENSPINDEL

Stufenlose Drehzahl U/min 5000 5000

Spindelnase ASA 5" 5"

Spindelbohrung mm 55 55

Innendurchmesser Zugrohr mm 45 45

Innendurchmesser der Kugellager mm 90 90

Spannfutterdurchmesser mm 165 165

Motorleistung: Siehe Diagramm 2 kW 11 11

C-Achse: kleinster programmierbarer Wert ° 0,001° 0,001°

B-Achse: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 655 - 30 655 - 30

OBERER LINKE REVOLVER (1)

OBERER RECHTE REVOLVER (2)

UNTERER REVOLVER (3)

Anzahl der Werkzeugstationen N° 12 12

Schaltzeit (1 Station) sec 0,15 0,15

Angetriebene Werkzeugstationen N° 12 12

Stufenlose Drehzahl U/min 4000 4000

Motorleistung: Siehe Diagramm 4 kW 3,7 3,7

X1-X2-X3-Achse: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 170 - 18 170 - 18

Z1-Z2-Achse: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 230 - 30 230 - 30

Z3-Achse: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 540 - 30 540 - 30

Y1-Y2-Y3-Achse: Fahrweg-Eilgang mm-m/min 90 [-40/+50] - 9 90 [-40/+50] - 9

KÜHLMITTELANLAGE

Fassungsvermögen l 450 450

Gesamtleistung der 4 Pumpen kW 4,8 4,8

ABMESSUNGEN - GEWICHT

Außenmaße mit Späneförderer mm 4550 x 2110 x 2210 h

Höhe Spindelmitte mm 1115 1115

Maschinengewicht mit Späneförderer kg 8200 8400

( ) Option

B446-465 T3 
T E C H N I S C H E  D A T E N

Diagramm 3

U/min

Diagramm 4

U/min



THE TURNING TECH
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OFFICINE E. BIGLIA & C. SPA • I-14045 INCISA SCAPACCINO (AT)
Tel.: +39 0141 7831 • Fax: +39 0141 783327 • www.bigliaspa.it • biglia@bigliaspa.it

MEHRFACHREVOLVER FÜR DIE STANGENBEARBEITUNG

MASCHINENAUßENMAßE


