





Commande numérique Siemens

PROGRAM GUIDE:
PROGRAMMATION INTUITIVE
GRACE AUX ELEMENTS
ANIMES® ET A L'AIDE INTEGREE

ECONOMIE D'ENERGIE
ET CONTROLE DE
L'EFFORT D'OUTIL

CNC Siemens 840D sl:

- Sinumerik OPERATE

- Ecran couleur 15" a cristaux
liquides

- Clavier alphanumérique

- Panneau opérationnel
MCP 483C IE avec touches
mécaniques

- Transmission de données:
prise ethernet, 3 USB.

La programmation n‘a jamais été

aussi facile avec le SHOPTURN

Le support intuitif qui, grace a I'interface USER-FRIENDLY avec calculateur
de profil et simulation graphique 3D, permet de programmer de maniére
simple, rapide et dynamique la quasi totalité des types de piéces, de la
plus simple a la plus compliquée, réduisant les temps d'apprentissage,

programmation et usinage.




C AR A CTEW RI S TI1I QU E S T E C H NI Q U E S
B446 T2 B465 T2
CAPACITE D'USINAGE
Diam. maxi d'usinage de barre mm 51 70
Diam. maxi d'usinage en mandrin mm 200 200
Longueur maxi usinable mm 350 350
Diameétre maxi en rotation mm 220 220
BROCHE PRINCIPALE
Gamme de rotation trs/min 5000 4000
Nez de broche ASA 5" 6"
Alésage de broche mm 59,5 78
Diamétre intérieur roulements mm 90 110
Diamétre mandrin mm 165/210 165/210
Puissance moteur kwW 15 (diagramme 2) 26 (diagramme 1)
Axe C: valeur min. programmable ° 0,001° 0,001°
CONTRE-BROCHE
Gamme de rotation trs/min 5000 5000
Nez de broche ASA 5" 5"
Alésage de broche mm 55 55
Passage utile mm 45 45
Diamétre intérieur roulements mm 90 90
Diamétre mandrin mm 165 165
Puissance moteur (voir diagramme 3) kw 11 11
Axe C: valeur min. programmable ° 0.001° 0,001°
Course hors axe mm-m 115 115
Axe B: course - avance rapide mm-m/min 655 - 30 655 - 30
TOURELLE SUPERIEURE 1 - INFERIEURE 2
Nombre de postes N° 12 12
Temps d'indexage (pour 1 poste) sec 0,15 0,15
Outils motorisés: nombre de postes N° 12 12
Gamme de rotation trs/min 4000 4000
Puissance moteur (voir diagramme 4) kw 3,7 3,7
Axes X1-X2: course - avance rapide mm-m/min 170 - 18 170 - 18
Axes Z1-Z2: course - avance rapide mm-m/min 630-540 - 30 630-540 - 30
Axes Y1-Y2: course - avance rapide mm-m/min 90 [-40/+50] - 9 90 [-40/+50] - 9
SYSTEME D’ARROSAGE
Capacité du bac | 450 450
Puissance totale des 3 pompes kw 3,7 3,7
DIMENSIONS -POIDS
Machine avec convoyeur de copeaux mm 4550 x 2110 x 2210 h
Hauteur broche par rapport au sol mm 1115 1115
Poids machine avec convoyeur de copeaux kg 7900 8100
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C AR A CTEM RI S TI1I Q U E S T E C H NI Q U E S
B446 T3 B465 T3
CAPACITE D'USINAGE
Diam. maxi d'usinage de barre mm 51 70
Diam. maxi d'usinage en mandrin mm 200 200
Longueur maxi usinable mm 230 230
Diameétre maxi en rotation mm 220 220
BROCHE PRINCIPALE
Gamme de rotation trs/min 5000 4000
Nez de broche ASA 5" 6"
Alésage de broche mm 59,5 78
Diamétre intérieur roulements mm 90 110
Diameétre mandrin mm 165/210 165/210
Puissance moteur kwW 15 (diagramme 2) 26 (diagramme 1)
Axe C: valeur min. programmable ° 0,001° 0,001°
CONTRE-BROCHE
Gamme de rotation trs/min 5000 5000
Nez de broche ASA 5" 5"
Alésage de broche mm 55 55
Passage utile mm 45 45
Diamétre intérieur roulements mm 90 90
Diamétre mandrin mm 165 165
Puissance moteur (voir diagramme 2) kw 11 11
Axe C: valeur min. programmable ° 0,001° 0,001°
Axe B: course - avance rapide mm-m/min 655 - 30 655 - 30
TOURELLE SUPERIEURE (gauche 1)
TOURELLE SUPERIEURE (droite 2)
TOURELLE INFERIEURE (3)
Nombre de postes N° 12 12
Temps d’indexage (pour 1 poste) sec 0,15 0,15
Outils motorisés: nombre de positions N° 12 12
Gamme de rotation trs/min 4000 4000
Puissance moteur (voir diagramme 4) kw 3,7 3,7
Axe X1-X2-X3: course - avance rapide mm-m/min 170 - 18 170 - 18
Axe Z1-Z2: course - avance rapide mm-m/min 230 - 30 230 - 30
Axe Z3: course - avance rapide mm-m/min 540 - 30 540 - 30
Axe Y1-Y2-Y3: course - avance rapide mm-m/min 90 [-40/+50] - 9 90 [-40/+50] - 9
SYSTEME D'ARROSAGE
Capacité du bac | 450 450
Puissance totale des 4 électro-pompes kw 4,8 4,8
DIMENSIONS -POIDS
Machine avec convoyeur de copeaux mm 4550 x 2110 x 2210 h
Hauteur broche par rapport au sol mm 1115 1115
Poids machine avec convoyeur de copeaux kg 8200 8400
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MULTITOURELLE POUR LE TOURNAGE EN BARRE

ENCOMBREMENT DE LA MACHINE
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